SST-B.13 WYKLADZINY PODLOGOWE PCV | DYWANOWE
1. CZESC OGOLNA
1.1 NAZWA ZAMOWIENIA

Szczegodtowa specyfikacja techniczna SST-B.13 ,Wyktadziny podiogowe PCV i dywanowe”
odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét przewidzianych do
wykonania inwestycji pn.: ,BUDOWA BUDYNKU ZtOBKO-PRZEDSZKOLA WRAZ BUDOWA
PRZYLACZA WODOCIAGOWEGO, KANALIZACYJNEGO WRAZ Z ZBIORNIKIEM SZCZELNYM,
ZEWNETRZNEJ INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ, OSWIETLENIA ZEWNETRZNEGO, WIATY
SMIETNIKOWEJ, MIEJSC POSTOJOWYCH DLA SAMOCHODOW OSOBOWYCH WRAZ Z
TERENEM UTWARDZONYM NA DZIALKACH NR EWID. 1310/10, 1310/4,1308, 1310/5, 1309/2 W
MSC. CHWALOWICE, GMINA RADOMYSL N/SANEM”.

1.2 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ (SST) .

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z utozeniem wyktadzin homogenicznych.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z utozeniem homogenicznych wyktadzin podtogowych z winylu,
zabezpieczonych poliuretanem oraz dywanowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robot wykonywanych na miejscu

1.2.1 Zakres roboét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynnosci:
e przygotowanie podtoza (z masy samopoziomuijgce),
e doktadne zachowanie kolorystyki posadzki,
e docinanie arkuszy,
e klejenie wyktadzin,
e spawanie arkuszy,
e prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek,

1.3 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST-00 "Wymagania ogdlne”
2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW.

Wykfadziny podiogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30 C, w warunkach zabezpieczajgcych przed:
e zabrudzeniem,
e zawilgoceniem,
e uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od urzadzen grzejnych i
punktéw oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przeciwpozarowymi.
Podioze pod wykiadziny powinno byé rowne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajgcych ostrych przedmiotow czy krawedzi mogacych uszkodzi¢ wyktadzine.
Wykfadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur
spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych, suchych, nienastonecznionych w



temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie,
uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny sie znajdowa¢ w odlegtosci, co
najmniej 1m od urzgdzen grzewczych. Czas sktadowania 6 miesiecy od daty produkgji. Proponuje sie
zastosowanie wyktadzin homogenicznych z winylu TARKETT lub réwnowaznych wg zestawienia
tabelarycznego w opisie technicznym dokumentacji projektowe;.

2.2 WYKLADZINA TAPIFLEX EXCELLENCE 80, ACCZENT EXCELLENCE 80 LUB
ROWNOWAZNA

Posadzki z wyktadzin PCV heterogenicznych o parametrach nie gorszych niz:

Wyktadzina PCV heterogeniczna akustyczna:

Klasa uzytkowa wg EN ISO 10874: 34

Grubosc¢ catkowita EN 1SO 24346: min. 3.25mm

Grubosc¢ warstwy uzytkowej wg EN ISO 24340: min. 0.80mm
Masa catkowita wg EN ISO 23997: 3250 g/m2
Zabezpieczona fabrycznie poliuretanem TopClean XP
Grupa $cieralnosci EN 651: T

Redukcja dzwiekéw: 19 dB

Reakcji na ogien wg EN 13501-1: Bfl-s1

Antyposlizgowa wg DIN 51130: R10 wg EN 13893: 20.3
Wgniecenie resztkowe wg ISO 24343-1 (EN 433) < 0.10 mm
Trwatos¢ barwy wg EN ISO 105-B02 min. 6

Wiasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815: <2kV- antystatyczna
Redukcja dzwiekéw wg NF EN ISO 717/2: min. 19dB
Poprawa akustyki NF S31-074: <65 dB, Class A
Oddziatywanie nézek mebli wg EN 424: Brak uszkodzen
Oddziatywanie kotek krzeset wg ISO 4918: Brak uszkodzen

Wykfadzina musi by¢ przyklejona na podtozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM
(ogrzewanie podtogowe <1,8%), czystym réwnym 2mm/2m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami
producenta.

2.3 PLYTKA DYWANOWA DESSO ESSENCE STRUCTURE LUB ROWNOWAZNA

Wykfadzina dywanowa Tuftowana 1/10” o postaci petelkowej w formie ptytek o wymiarach 50 x
50 cm o parametrach nie gorszych niz:

Rodzaj podtoza: ProBase Polyver®
Widkno runa: BCF Poliamid 6

Metoda barwienia: Barwiona w masie
Wysokos¢ catkowita: 6,5 mm
Wysokos¢ warstwy uzytkowej: 2,8 mm
Ciezar catkowity: 4050 g/m2

Ciezar runa: 580 g/m2

Liczba peczkéw: 1580 /dm2
Klasyfikacja ogniowa: Bfl - s1

Klasa komfortu: LC1

Thumienie dzwiekéw uderzeniowych: 24 dB
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Wyktadzina musi by¢ przyklejona na ptynie antypostizgowym na podiozu suchym dla podktadow
cementowych <2,0% CCM, czystym, réwnym 2mm/2m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami
producenta.

2.4 KLEJ DO WYKLADZIN.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do
wskazan producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel ).

2.5 SZNUR SPAWALNICZY.
Nalezy stosowac¢ sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
3.1 . SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT.

noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
o liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

e paca do nanoszenia Kkleju,

e ndz do Scinania spawdw z blaszkg dystansowa,

o frezarka reczna lub automatyczna,

e spawarka reczna lub automatyczna,

e walec dociskowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1 TRANSPORT MATERIALOW.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktdry pozwoli unikng¢
uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba srodkow
transportu, musi gwarantowa¢ ciggtos¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:

e nazwe i adres producenta,

e oznaczenie ( nazwe handlowg),

e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegélng uwage na utozenie i ilos¢ warstw
tak, aby nie powstaty zatamania wykfadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach. Sktadowac¢ w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 15 C.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.
5.1 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT.

Przy  podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych
(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia
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mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi. Wykladzine PCV nalezy ukilada¢ w
pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

e temperatura otoczenia 17 — 25 C,

e temperatura podtoza 15 — 22 C,

e wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w
ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania
do podioza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych
(zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu uniknigcia
réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzgcg z tej samej
serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi humerami rolek.

5.3 PRZYGOTOWANIE PODLOZA.

Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwato$¢
instalowanej wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podioze pod elastyczne wyktadziny podtogowe PCV
musi byé: wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtég, suche,
maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze
przekraczac 2,5 %, bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajgcej, gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a catosé
powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej, rowne oraz poziome, maksymalna odchyika
od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m, czyste i
niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. Dla zapewnienia w/w
warunkow nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujace. Prace rozpoczynamy od wyznaczenia poziomow
na scianach oraz w catym polu wylewania. Zaprawe wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer.
ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang
powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnosc). Uzytkowanie
wylewki mozna rozpocza¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wykfadzin winylowych
przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4 PROJEKT KOLORYSTYCZNY POSADZKI.

Jezeli warunki podioza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢ kompozycje
kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1 Oszacowanie ilosci materiatéw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine dokfadnie docig¢ do linii wyznaczonych na
podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

5.5 INSTALACJA WYKLADZIN ELASTYCZNYCH.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza 0 niz 18
st. C). Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podtozu,
by materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjgt temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istothne w
przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywa¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin
winylowych. Arkusze wykfadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego Tarkett.
Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci ok.
10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozyé warstwe kleju na Sciany do poziomu linii.
Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycigc
wyktadzine wedtug projektu. Diugo$¢ arkuszy powinna przewyzsza¢ dtugos¢é pomieszczenia, oznaczy¢
Srodek arkusza oraz srodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wiasciwej
pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzié na siebie. Jezeli szeroko$c¢
pomieszczenia przekracza szerokos¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podifoza potrzeba wiecej niz
jednego arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie rownolegtg do sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od
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miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczyé srodek pomieszczenia. Na odwrotnej
stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich srodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na
podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia.
Rozprowadzi¢ klej na podiozu pacg zebatg. Nalezy stosowac sie do zaleceh producenta kleju. Przy
pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetknigcia $ciany z
podtoga. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecigc¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci ok.
5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy sciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina
bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany. Docisng¢ starannie wykfadzine rolkg naroznikowa.
Potagczenie naroznikowe powinno by¢é umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45 . W
naroznikach zewnetrznych wykfadzine nalezy odgigé i nacig¢, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm
nad podiozem. Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona
trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwic przyklejanie trojkgta, wykonaé ztobek na odwrotnej stronie
materiatu za pomocg noza okragtego. Gtebokos¢ ztobka nie powinna przekraczaé potowy grubosci
arkusza. Teraz zagig¢ tréjkat i docisngé go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czesc
scienng wyktadziny, przycig¢ nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokfadnie do siebie pasowaty a
zachodzacy materiat Scisle przylegat. Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonac po doktadnym
wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢é do spawania zgrzewarki
termicznej. Koncoéwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podiog
winylowych, koncoéwka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdiuz scian i podtdg. Wszystkie
zgrzewy muszg ostygng¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie
rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrébke zgrzewu: wstepng i wygtadzajgcg. Do
frezowania wszystkich zigcz stosuje sie frezarkg reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze
powierzchnie frezowac¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu
zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrébki wstepnej,
a po drugiej ostrze do wygtadzania.

5.5.1 Uwagii zalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu: nalezy utozy¢ wykiadzine Scisle wedtug instrukciji,
uzywac tylko klejow do podtég winylowych polecanych przez producenta wyktadzin, dokona¢ przegladu
podtogi po potozeniu wyktadziny, w przypadku montazu wyktadziny na zigczach dylatacyjnych nalezy
stosowac specjalne listwy kompensacyjne, nie nalezy przesuwaé ciezkich przedmiotéw np. mebli
bezposrednio po wyktadzinie - powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6 LACZENIE WYKLADZINY.

Sagsiadujgce ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykdw mozna rozpoczg¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.
Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na
stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem
taczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub specjalng maszyng
frezujgca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowac
szczegolng ostroznos¢, majgc na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktdra moze ulec uszkodzeniu.
Nastepnie uzywajgc zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za pomoca sznura
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwéch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, ktore nalezy wykonac¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub
za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm
nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywag¢, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,

- wtasciwe scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wykfadziny

- Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt. 6.
6.1 KONTROLA WYKONANIA POSADZEK.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na
biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
przygotowania poditoza, kontrola kohcowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu
zgodnosci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki (kontrola
koncowa) — po zakonczeniu montazu wyktadziny, sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg
wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw czesciowych
podtoza i podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzordw i kolorystyki z dokumentacja.

6.2 BADANIA W CZASIE REALIZACJI | ODBIORU ROBOT.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiardéw, a nastepnie dobér odpowiednich produktéow
majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed przystgpieniem do montazu wyktadzin
nalezy skontrolowa¢ stan podioza i sporzadzi¢ protokét. Z przeprowadzonych pomiardw wilgotnosci
podtoza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokdt pomiaru oraz odnotowaé wynik w Dzienniku Budowy.
Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobow budowlanych polega na
sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdine wyroby do obrotu i stosowania z
dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegaé prawidtowos$¢ oznakowania poszczegdélnych
wyrobéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow
nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu
0 zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-0. ,Warunki ogdlne”. Obmiar robét nalezy
wykonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

7.1 JEDNOSTKA OBMIARU.

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT.
8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Przy wykonywaniu robét konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktorym powinny by¢ wpisane
wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci podtoza, utozenia warstwy wyktadziny wraz przyklejeniem,
zachowania wzoru zgodnego z projektem, utozenia uziemienia, wykonania spawow potgczen.

8.1.1 Odbiér materiatow.

Odbidér materiatébw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich
norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatdw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzié posrednio na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych
materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.
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8.1.2

Odbidr techniczny robaét.

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtog i posadzek.
Ponadto przy odbiorze robot nalezy sprawdzi¢: zgodnos$¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacja,
prawidtowo$¢ doboru materiatdbw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzoréw zgodnych z
projektem, dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdw do stosowania w budownictwie,
protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0. ,Warunki ogdlne”
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

utozenie wyktadziny wraz z wywinieciem, zachowanie wzoru wg
projektu, przyklejenie wyktadziny, wykonanie ztgczy (sznurem do
spawania), frezowanie ztgczy,

uziemienie wyktadzin prgdoprzewodzgcych,

umycie posadzek winylowych wodg,

usuniecie resztek i odpadoéw materiatéw z miejsca pracy,
likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685:Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wykiadzin podiogowych. Wymagania dotyczgce
mechanicznych i elektrycznych wtasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podiogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom | -
Budownictwo ogdlne.
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