SST-B.8 LEKKIE SCIAY DZIALOWE
1. CZESC OGOLNA
1.1 NAZWA ZAMOWIENIA

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST-B.8 ,Lekkie Sciany dziatowe” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot przewidzianych do wykonania inwestycji
pn. ,BUDOWA BUDYNKU ZtOBKO-PRZEDSZKOLA WRAZ BUDOWA PRZYLACZA
WODOCIAGOWEGO, KANALIZACYJNEGO WRAZ Z ZBIORNIKIEM SZCZELNYM, ZEWNETRZNEJ
INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ, OSWIETLENIA ZEWNETRZNEGO, WIATY SMIETNIKOWEJ, MIEJSC
POSTOJOWYCH DLA SAMOCHODOW OSOBOWYCH WRAZ Z TERENEM UTWARDZONYM NA
DZIALKACH NR EWID. 1310/10, 1310/4,1308, 1310/5, 1309/2 W MSC. CHWALOWICE, GMINA
RADOMYSL N/SANEM”.

1.2 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ (SST) .

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian dziatowych z
piyt gipsowo-kartonowych systemu -Sciana dziatowa na konstrukgciji z profili z pojedynczym poszyciem
pityta gipsowo-kartonowg gr. 12,5 mm

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.1 SYSTEM RIGIPS 3.40.031 LUB ROWNOWAZNY

NEEN el aTIant Konstrukcjaz Grubos¢ Masa Wysokosé Klasa odpornosci lzolacyjnosé Wypetnienie weilna
W ! profili [mm] [kg]l maksymalna [nm] ogniowej [minuty] akustyczna R, [dB] mineralna
. 1x12,5 typ A Weina?) gr. 50
gr- LS mMmM WP A cwuw 100 125 27 6500 **) E115% %) Rg1 1520 %) - eina”” gr. 50 mm

lub typ H2 ™™ (gr. 100 mm)>!

*) EN - klasa odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2.

**) W zakresie odpornosci ogniowej

**#¥) Plyta gipsowo-kartonowa typ. DFRIEH1 lub plyty gipsowe typ GM-F, GM-FH1 mogg by¢ stosowane zamiennie z ptytami gipsowo-
kartonowymi typu: A, typ H2, typ F, typ DF lub typ DFH2.

1) Klasa odpornosci ogniowej obowiazuje dla dowolnej wetny mineralnej o gestosci co najmniej 10 kg,“m3 i grubosci min. 50 mm.

2) Sciany dzialowe moga petnic funkcje scian dziatowych stanowigcych elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

5) Dla odpornosci ogniowej El 15 niewymagane wypelnienie welng mineralng.

Nalezy zastosowac system z catkowitym wypetnieniem wetng mineralng struktury Sciany,

2.2 SYSTEM RIGIPS 3.40.03 X OCEAN LUB ROWNOWAZNY

. Konstrukcja z Grubosé Masa Wysokosc Klasa odpornosci Izglacyjnodc Wypetnienie weina
Mazwa wariantu ) maksymalna . L. akustyczna R .
profili RIGIPS [mm] [kg]l ogniowej [minuty] Al mineralna
[mm] [dB]
GLASROC X Ocean CW/UW 100 weinal) gr. 50 mm (gr.
typ GM-H1 gr.  ULTRASTIL® HYDRO- 125 29 so00 **) e 150 * per 1520 %) -4 100 mm)>! ISOVER Aku-
1x12,5 mm PROFIL Plyta

*) EN - klasa odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2.

**) W zakresie odpornosci egniowej.

GLASROC X Ocean gr. 1x12,5 mm

1) Klasa odpornosci ogniowej obowiazuje dla dowolnej wetny mineralnej o gestosci co najmnigj 10 kg,l'm3 i grubosci min. 50 mm.
2) Sciany dziatowe RIGIPS moga penié funkeje $cian dziatowych stanowigcych elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

4) Mozliwosé oszacowania izolacyjnosci akustyeznej kalkulatorem akustycznym ACOUS STIFF.

5) Dla odpornosci ogniowej El 15 niewymagane wypetnienie wetng mineralna.



Nalezy zastosowac system z catkowitym wypetnieniem wetng mineralng struktury sciany,
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt. 3.
3.1 MASZYNY

Niezbedne maszyny do wykonania scian dziatowych: srodek transportowy zewnetrzny (np.
samochody wyposazone w HDS), $rodek transportowy wewnetrzny.

3.2 ZALECANE NARZEDZIA

3.2.1 Trasowanie

Niezbedne narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski,
przymiar tasmowy, otéwek, tata 2-3m z libellg, kgtownik metalowy, metréwka, pion murarski.

3.2.2 Montaz konstrukcji i ptytowanie

Niezbedne narzedzia montazu konstrukciji i ptyt: nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka
zwijana, metréwka, poziomica 1,2 — 1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS),
kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

3.2.3 Szpachlowanie i malowanie

Niezbedne narzedzia do szpachlowania i malowania: paca stalowa, szpachelki stalowe,
szpachelki katowe, mechaniczne urzagdzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego
(zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto elektryczne
do gipsu (wolnoobrotowe).

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogdine” pkt. 4.

Wszystkie materiaty powinny by¢é transportowane i skitadowane w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami. Plyty przenosi sie w pozycji pionowej,
krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.

Piyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwréconymi stronami licowymi do siebie, na
paletach drewnianych lub podktadach, rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm.
Sktadowane ptyty powinny by¢ posegregowane wedtug typow i wymiaréw. Metalowe elementy systemu
takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed
zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.
5.1 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Ogblne warunki wykonania rob6t podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2 SYSTEM RIGIPS 3.40.031 LUB ROWNOWAZNY

5.2.1 Postanowienia ogélne

Sciany dzialowe systemowe powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng
opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisow budowlanych oraz
wymagania Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0176.

Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych", uwzglednia zasady pracy prawidtowo zamontowanej konstrukcji, najczesciej
popetnianych btedéw wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.
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5.2.2 Konstrukcja

Konstrukcje szkieletowg systemu $ciany dziatowej nalezy wykona¢ zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0176. Szkielet nosny sSciany dziatowej sklada sie z profili ryflowanych
stalowych zimnogietych o podwyzszonej sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW 100 wstawianych
w ksztattowniki poziome — profile UW 100 w rozstawie co 400 mm. Ksztattowniki obwodowe mocowane
sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w max rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili
z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme uszczelniajgcg piankowg z polietylenu
spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie Sciany, tj. wzdtuz profili obwodowych
CW 100 - pionowych i UW 100 - poziomych na potgczeniach ma szczelnie przylegac do siebie (utozona
na styk) oraz na catej dtugosci szczelnie dolega¢ do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem"
przeswitow miedzy tasma, a profilami i podtozem).

W przypadku $cian dziatowych o wysokosci wiekszej niz maksymalna diugo$¢ handlowa
ksztattownikow stupowych CW 100 ksztattowniki te mogg by¢ przedtuzone zgodnie z zaleceniami
dostawcy systemu.

Sciany dziatowe systemowe powinny mieé dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacii
budynku oraz w odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku $cian ciggtych (bez usztywnien).

Sciany wykonane na profilach ryflowanych w poréwnaniu ze $cianami wykonanymi na profilach
z blachy gtadkiej wykazuja o 50% wiekszg sztywnos¢ co zostato potwierdzone w badaniu
przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczaca $cian
dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gtadkiej".

5.2.3 lzolacja

Wypetnienie sciany dziatowej musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci spetniajgca
wymagania Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT- 2018/0176 ze wzgledu na wymagania dotyczgce
odpornosci ogniowej przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze wzgledu na
spetnienie wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej przegrody.

Zaleca sie stosowanie ptyt o0 szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potgczen pionowych
miedzy stupkami i wysoko$ci réwnej dlugosci handlowej. 1zolacja musi przylega¢ na catg szeroko$¢
miedzy stupkami, tj. musi stanowi¢ szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy srodnikami profili CW 100
Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkéw" z piyt lub mat weten mineralnych w taki sposéb aby
wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy dwoma sgsiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie
utozona na wysokosci Sciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne "gotym okiem" niewypetnione szczeliny
na poziomych potaczeniach miedzy koncami piyt lub mat z weten mineralnych. Szczegding uwage
nalezy zwrdci¢ na staranne wypetnienie przestrzeni miedzy potkami gérnego i dolnego profilu UW 100

Zaleca sie stosowanie weilny mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokosci wetny w czasie
nie wptywa na jako$¢ przegrod.

5.2.4 Montaz plyt gipsowo-kartonowych

Piyty gipsowo-kartonowe z krawedziami sptaszczonymi mocowane sg do profili ryflowanych CW
100 wkretami do piyt gipsowo-kartonowych dt. 25 mm. Rozstaw wkretéw powinien wynosi¢ 250 mm.
Piyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie
mogg $cisle do niej przylega¢. Potgczenia pionowe z dwdch stron scian w pierwszych warstwach
oktadzin sciany sg przesuniete o 60 cm. Polgczenia poziome w obrebie sgsiednich pasm w kazdej z
warstw oktadziny, sg przesuniete wzgledem siebie 0 minimum 40 cm.

Sposob potaczehn poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi, odlegtosé
pomiedzy potaczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w obrebie tego samego
pasma poszycia, jak rowniez potgczenia poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw
poszycia muszg by¢ zgodne z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176.

Szczegdty montazowe dotyczgce potgczen miedzy ptytami opisane sg w publikaciji pt.: ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z piyt gipsowo-kartonowych”.
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5.2.5 Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potaczeh miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowo -
kartonowymi oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie $cian dziatowych muszg by¢ stosowane
gipsowe masy szpachlowe systemowe. Potgczenia muszg zosta¢ wykonane zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0176.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi powinny byc¢
wzmochione tasmami spoinowymi systemowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy
tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka"), tasma papierowa lub z widkna
szklanego tzw. fizelina.

W $cianach gipsowo-kartonowych o okreslonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia miedzy
ptytami z krawedziami sptaszczonymi oraz wszystkie potgczenia narozne i obwodowe powinny by¢
wypetnione systemowa, konstrukcyjng masg szpachlowa we wszystkich warstwach poszycia.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie
potagczen plyt gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni $ciany stosowane sg specjalne "finiszowe"
masy szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

Szczegoty dotyczace szpachlowania scian gipsowo-kartonowych opisane sg w publikaciji pt.:
~Varunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”

5.2.6 Wykonanie otworu drzwiowego

W scianach dziatowych mogg by¢é montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z
ksztattownikow oscieznicowych UA. Drzwi mogg by¢ rowniez montowane w otworach drzwiowych
wykonanych z ksztattownikow pionowych (stupkow) CW, jezeli spetnione sg wszystkie ponizsze
warunki: szerokos¢ otworu drzwiowego < 900mm, wysokos¢ sciany < 2600mm, masa skrzydta drzwi <
25kg.

Montaz skrzydet drzwiowych (pojedynczych lub podwdjnych) na profilu UA mozliwy jest dla
szerokosci otworu drzwiowego nie przekraczajgcego 120 cm; wysokosci Sciany do 650 cm oraz tgcznej
masie skrzydet nie przekraczajgcej: 50 kg - dla montazu na profilach UA 50, 75 kg - dla montazu na
profilach UA 75, 100 kg - dla montazu na profilach UA 100.

5.2.7 Informacje dodatkowe

W Scianach dziatowych mogg byé montowane naswietla w otworach wykonanych z
ksztattownikow UA lub ryflowanych CW zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176.

W $cianach dziatowych mogg by¢ montowane instalacje oraz osadzane puszki elektryczne
zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Do $cian mogg by¢ mocowane szafki lub potki zgodnie z zakresem obcigzeh podanym w
Krajowej Ocenie Technicznej ITB-KOT-2018/0176

5.3 SYSTEM RIGIPS 3.40.03 X OCEAN LUB ROWNOWAZNY
5.3.1 Postanowienia ogodlne

Sciany dziatowe systemu Rigips 3.40.03 X OCEAN powinny byé wykonane zgodnie z
dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisow
budowlanych oraz wymagania Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0176

Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych", uwzglednia zasady pracy prawidlowo zamontowanej konstrukcji, najczesciej
popetnianych btedow wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.

5.3.2 Konstrukcja

Konstrukcje szkieletowg systemu Rigips nalezy wykona¢ zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2018/0176. Szkielet nosny sScian dziatowych sktada sie z profili stalowych zimnogietych o
podwyzszonej sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL
wstawianych w ksztattowniki poziome - profile UW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL w rozstawie co
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600 mm. Ksztattowniki obowodowe mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w
maks. rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie
tasme uszczelniajgcg piankowg Rigips z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym
obwodzie $ciany, tj. wzdtuz profili obwodowych CW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL — pionowych i
UW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL - poziomych na potgczeniach ma szczelnie przylega¢ do siebie
(utozona na styk) oraz na catej dlugosci szczelnie dolega¢ do podfoza i profili (brak widocznych "gotym
okiem" przeswitow miedzy tasma, a profilami i podtozem).

W przypadku $cian dziatowych o wysokosci wigkszej niz maksymalna diugo$¢ handlowa
ksztattownikow stupowych CW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL, ksztattowniki te mogg byc
przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Sciany dziatowe Rigips powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacii
budynku oraz w odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku $cian ciggtych (bez usztywnien).

Sciany wykonane na profilach ryflowanych ULTRASTIL w poréwnaniu ze $cianami wykonanymi
na profilach z blachy gtadkiej wykazujg o 50% wiekszag sztywno$¢ co zostato potwierdzone w badaniu
przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczaca $cian
dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gtadkiej"

5.3.3 lzolacja

Wypetnienie $ciany dziatowej musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci spetniajgca
wymagania Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT- 2018/0176 ze wzgledu na wymagania dotyczace
odpornosci ogniowej przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze wzgledu na
spetnienie wymagan dotyczgcych izolacyjnosci akustycznej przegrody.

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potgczen pionowych
miedzy stupkami i wysokosci réwnej diugosci handlowej. I1zolacja musi przylegaé na catg szerokosé
miedzy stupkami, tj. musi stanowi¢ szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy srodnikami profili CW 100
ULTRASTIL HYDROPROFIL. Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkow" z ptyt lub mat weten
mineralnych w taki sposob, aby wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy dwoma sagsiednimi
stupkami. Wetna musi byé szczelnie utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne
"gotym okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy koncami piyt lub mat z
weten mineralnych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na staranne wypetnienie przestrzeni miedzy
potkami gérnego i dolnego profilu UW 100 ULTRASTIL HYDROPROFIL.

Zaleca sie stosowanie weilny mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokosci wetny w czasie
nie wptywa na jako$¢ przegrod

5.3.4 Montaz plyt gipsowo-kartonowych

Piyty gipsowe RIGIPS GLASROC X Ocean mocowane sg do profili CW 100 ULTRASTIL
HYDROPROFIL wkretami typu AQUAROC INTERIOR HB 3,5x25 mm. Rozstaw wkretéw powinien
wynosi¢ 250 mm. Plyty gipsowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg
budynku nie moga scisle do niej przylegaé.

Potgczenia pionowe z dwodch stron $Scian w pierwszych warstwach oktadzin Sciany sg
przesuniete o 60 cm. Potgczenia poziome w obrebie sgsiednich pasm w kazdej z warstw oktadziny, sg
przesuniete wzgledem siebie o minimum 40 cm.

Sposob pofgczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowymi, odlegtos¢ pomiedzy
potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowych RIGIPS GLASROC X Ocean w obrebie tego
samego pasma poszycia, jak rowniez potgczenia poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych
warstw poszycia muszg by¢ zgodne z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176

5.3.5 Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowymi RIGIPS
GLASROC X Ocean oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie scian dziatowych powinna by¢
stosowane gipsowa masa szpachlowa RIGIPS ProMix HYDRO. Spoiny muszg zostaé wykonane
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176.
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Spoiny zewnetrzne (widoczne) oraz wewnetrzne (niewidoczne) miedzy ptytami gipsowymi
powinny byé wzmocnione tasmami spoinowymi RIGIPS Mold-X (Hydro). Na potgczeniach pionowych
takze stosuje sie tasme spoinowg RIGIPS Mold-X (Hydro).

W S$cianach gipsowych o okreslonej klasie odpornosci ogniowej potagczenia miedzy ptytami
RIGIPS GLASROC X Ocean oraz wszystkie potaczenia narozne i obwodowe powinny byé wypetnione
systemows, konstrukcyjng masg szpachlowa we wszystkich warstwach poszycia.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie
potaczeh piyt gipsowych lub na catej powierzchni Sciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

5.3.6 Wykonanie otworu drzwiowego

W Scianach dziatowych mogg by¢ montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z
ksztattownikow oscieznicowych UA. Drzwi mogg by¢ rowniez montowane w otworach drzwiowych
wykonanych z ksztattownikdw pionowych (stupkéw) CW ULTRASTIL HYDROPROFIL, jezeli spetnione
sg wszystkie ponizsze warunki: szeroko$¢ otworu drzwiowego < 900mm, wysokos$¢ sciany < 2600mm,
masa skrzydta drzwi < 25kg.

Montaz skrzydet drzwiowych (pojedynczych lub podwadjnych) na profilu UA mozliwy jest dla
szerokosci otworu drzwiowego nie przekraczajgcego 120 cm; wysokosci $ciany do 650 cm oraz tgcznej
masie skrzydet nie przekraczajgcej: 50 kg - dla montazu na profilach UA 50, 75 kg - dla montazu na
profilach UA 75, 100 kg - dla montazu na profilach UA 100

5.3.7 Informacje dodatkowe

W $cianach dziatowych RIGIPS mogg by¢ montowane naswietla w otworach wykonanych z
ksztattownikow UA lub CW ULTRASTIL HYDROPROFIL zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-
KOT-2018/0176.

W $cianach dziatowych RIGIPS mogg by¢é montowane instalacje oraz osadzane puszki
elektryczne zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Do $cian mogg by¢ mocowane szafki lub potki zgodnie z zakresem obcigzen podanym w
Krajowej Ocenie Technicznej ITB-KOT-2018/0176

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w SST ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

Kontrola jakosci elementow $cian dziatowych sprowadza sie do:

» Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

» Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),

» Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajgcym do obrotu,

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robo6t podano w ST-0. ,Warunki ogdélne”. Obmiar robét nalezy
wykonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.
Jednostkg miary jest 1m? powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogdélne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0. ,\Warunki ogéine”.
8.1 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowg — zastosowanie materiatdéw
budowlanych zalecanych przez dostawce systemu.

Sciany systemu powinny zostaé wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi
producenta zawartymi m.in. w przytaczanych publikacjach.
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Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujgce prace zanikajgce, ktérych
ocena jest niezbedna w trakcie odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny
mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojgce i szpachlowanie potgczen.

W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich
etapéw prowadzonych robot.

8.2 ODBIOR MONTAZU KONSTRUKCJI

* sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
* sprawdzenie rozstawu profili i elementéw mocujacych,
* sprawdzenie pochodzenia i poprawnosci utozenia tasmy uszczelniajgce;j,

8.3 ODBIOR MONTAZU IZOLACJI

» sprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametrow z parametrami
wymaganymi dla systemu konkretnej inwestycji (np. wspotczynnik przewodzenia ciepta),

* sprawdzenie rodzaju weiny,

« sprawdzenie doktadnosci utozenia — wypetnienia profili stupkowych i profili poziomych,

8.4 ODBIOR MONTAZU PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

* sprawdzenie typu zastosowanych ptyt,

* sprawdzenie rodzaju i rozstawu tgcznikdw mocujgcych ptyty do konstrukcji,

* sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,
 sprawdzenie potgczen piyt,

 sprawdzanie rownosci powierzchni,

8.5 UZYTE TASMY KLEJACE | ODBIOR SZPACHLOWANIA POLACZEN

* sprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojgcej i jej umiejscowienie w spoinie,
» sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdélne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w ST-0. ,Warunki ogéine”
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

* Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z piyt
gipsowo-kartonowych", PSG, Warszawa 2013,

« Katalog producenta,

* Instrukcja producenta,

* Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie,

* Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004
r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego,

* PN-B-02151-3:2015-10 — ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach -
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania."

* PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 — ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
i izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych."

* PN-EN 12354-1:2017-10 — ,Akustyka budowlana. Okreslenie witasciwosci akustycznych
budynkéw na podstawie wiasciwosci elementow CzesS¢ 1: Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych
miedzy pomieszczeniami.",

+ PN-EN 13501-2:2016-07 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrob6éw budowlanych i elementow
budynkéw. Czesc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan

odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej",
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* PN-EN 520+A1:2012 — ,Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.",

* PN-EN 14190:2014-10 ,Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan,

* Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0176 wydanie 1
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