SST-B.7 OKLADZINY Z PLYTEK GRESOWYCH | CERAMICZNYCH
1. CZESC OGOLNA
1.1 NAZWA ZAMOWIENIA

Szczegodtowa specyfikacja techniczna SST-B.7 ,OKLADZINY Z PLYTEK GRESOWYCH |
CERAMICZNYCH” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot
przewidzianych do wykonania inwestycji pn.: ,BUDOWA BUDYNKU Zt OBKO-PRZEDSZKOLA WRAZ
BUDOWA PRZYtLACZA WODOCIAGOWEGO, KANALIZACYJNEGO WRAZ Z ZBIORNIKIEM
SZCZELNYM, ZEWNETRZNEJ INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ, OSWIETLENIA ZEWNETRZNEGO,
WIATY SMIETNIKOWEJ, MIEJSC POSTOJOWYCH DLA SAMOCHODOW OSOBOWYCH WRAZ Z
TERENEM UTWARDZONYM NA DZIALKACH NR EWID. 1310/10, 1310/4,1308, 1310/5, 1309/2 W
MSC. CHWALOWICE, GMINA RADOMYSL N/SANEM”.

1.2 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ (SST) .

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t ziemnych wymienionych w pkt 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

- podkfady wyréwnawcze,

- pokrycie podidg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw

podtogowych,

- pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronna i ksztattujgca forme

architektoniczna oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek

przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie do wlasnosci materiatow,

wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz

ich odbiory.

1.3 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne”
2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA |
SKLADOWANIA

Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i okfadzinowych z plytek
ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

Piytki ceramiczne produkowane sg w wielu odmianach i asortymentach, np. terakota, majolika,
glazura, gres i inne, ale mozna je podzieli¢ na trzy grupy: terakota, ptytki uniwersalne, ptytki gres. Kazda
z tych grup moze réznié sie znacznie podstawowymi parametrami uzytkowymi takimi jak:



- nasigkliwo$¢, wytrzymato$¢ na zmiany temperatury, porowato$¢ czerepu czy klasa
Scieralnosci.

2.2 RODZAJE MATERIALOW
2.2.1 Informacja ogolna

Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Plytki typu gres

Cechy stosowanych ptytek gresowych:

o plytki ceramiczne typu gres, o nasigkliwosci wodnej E<0,5%,
o wytrzymatos¢ na zginanie min 35 N/mmz2,

e klasa scieralnosci PEI — 4 klasa, 6000 obrotow

o plytki przeciwposlizgowe klasy min. R11 wg DIN 51130,

e odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA,

¢ odporno$¢ na plamienie min. klasa 4.

2.2.3 Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norma.

2.3 MATERIALY POMOCNICZE

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wkasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4 WODA

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda

do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda

pitna.

Wszystkie materiatu uzyte w procesie inwestycyjnym muszg by¢ zgodne z PB o tych samych

parametrach technicznych lub rownowazne tj. innego producenta.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.1 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA WYKLADZIN | OKLADZIN

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- harzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
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- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Transport materiatdbw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow i
urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
i roztadunku fadunku urzgdzen mechanicznych. Skladowanie materiatéw podtogowych na budowie musi
by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.
5.1 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-0. ,Warunki ogéine”

5.2 WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE

Wymagania podstawowe:

podioze musi by¢ suche, mocne, szorstkie, stabilne i wolne od substancji
pogarszajgcych przyczepnosé

temperatura podfoza, materiatu i powietrza podczas wykonywania wylewki i w ciggu
kolejnych 7 dni nie moze spas¢ ponizej + 5°C

podtoze betonowe lub z jastrychu cementowego nalezy zagruntowaé preparatem
zgodnym z systemem wylewki samopoziomujacej,

wylewke przygotowang zgodnie z recepturg producenta systemu wyla¢ rownomiernie i
rozprowadzi¢ raklami

swiezo wykonang wylewke nalezy chroni¢ przed szybkg utratg wilgoci.

5.3 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT Z OKLADZIN Z PLYTEK CERAMICZNYCH |
GRESOWYCH

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdét wykfadzinowych powinno nastgpic¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.4 WYKONANIE OKLADZINY
5.4.1 Podtoza pod wyktadziny

Podioza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu o grubosci minimum 50 mm. Podkfady z zaprawy cementowej powinny
mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Podtozem pod
oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ otynkowane mury z elementow
drobno wymiarowych.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza. Podtoga powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i
starych powiok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystawienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowacé, a ubytki i uskoki wyrdwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W
przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $cian z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtdég nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetiaé nastepujgce
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok

malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

mierzone fata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie

wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksza niz 4 mm na wysokosci

kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej ni_ M4.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie
moze

przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podkitadzie nalezy
wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na
zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna
dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie
wieksze ni_ 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét
fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
Szczegdtowe informacje o ukfadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkfadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wiéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki")
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug
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instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢
kleju.

5.4.2 Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢
i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z rownego rodzaju
i wielkosci ptytek. Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Ukladanie piytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca nakfada sie na podtoze gtadka krawedzig
pacy a nastepnie ,przeczesuje"  sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowa¢ nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50x 50 mm - 3 mm

-100 x 100 mm - 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm . Po natozeniu
kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesunagé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisna¢ i mikro-
ruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowacé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne plytki sg powierzchnia licowa naklejane na papier
przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te
dociska sie do sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania mozna
przystapi¢ nie wczesniej ni_ po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami rucham” prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbkg. Przed przystgpieniem do spoinowania
zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone
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specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 OGOLNE ZASADY

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robdt
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

Zakres czynnosci kontrolnych:

Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Utwardzona posadzka powinna by¢
jednolitej barwy, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od
rodzaju.

Niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni pod wptywem wilgoci.

Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni
metalowym przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate
odksztatcenia,

Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym miotkiem. Posadzka nie powinna wydawaé
charakterystycznego gtuchego odgtosu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz
poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny
dylatacyjne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa dylatacyjna powinna
doktadnie wypetniac przestrzen pomiedzy polami posadzki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkéw zgodnie z projektem arch., przez
obserwacje kierunkéw sptywu rozlanej wody.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni posadzki za pomocg faty o dlugosci 2 m, odchylenie
na jej dtugosci nie powinno przekracza¢ 2 mm.

Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczegétdow wykonczenia
posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzny i - - ptaszczyzn od kata w
krawedzi od linii plonowego poziomego dokumentaciji
prostej
Nie wieksza niz 1 Nie wigksze niz 1 Nie wieksze niz 1 Nie wieksza niz 1 mm na
mm i w liczbie nie mm i ogétem nie mm i ogétem nie dtugosci taty kontrolnej 2 m

wiekszej niz 2 szt | wiecej niz2 mmw wiekszej niz2 mm
na catej dlugosci | pomieszczeniach do | na catej powierzchni

taty kontrolnej 2 m 3,5 m wysokosci ograniczonej
oraz nie wiecej niz3 | scianami, belkami
mm w itp.
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

Wyniki kontroli posadzki powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i
opisane w Dzienniku Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z
kontrolowanych cech nie spetnia wymogdéw odbieranych prac budowlanych nie mozna uzna¢ za
wykonane prawidtowo.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1 OGOLNE ZASADY

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST B-00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Jednostka
obmiarowg jest m2 llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej. Jednostkg
obmiarowg wykonanych cokolikéw, listew, szczelin dylatacyjnych jest 1mb.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0. ,Warunki ogéine”.

Odbiér materiatéw i robét — powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych z wystawionymi atestami wytwércy. Nie nalezy stosowac
materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.1 ODBIOR POWINIEN OBEJMOWAC:

e sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego (ocena wzrokowa),

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

e sprawdzenie grubosci warstw posadzkowych,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0. ,Warunki ogdlne”
10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 .DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Projekt architektoniczno budowlany

10.2 NORMY, AKTY PRAWNE, APROBATY TECHNICZNE

Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement Cz.1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementu

powszechnego uzytku

PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlane — cz.1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cz.1 Zaprawa tynkarska

PN-EN 14411:2007 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN ISO 10545-4:2012 Ptyty i ptytki ceramiczne — cz.4: Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famigcej

PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptyty i ptytki ceramiczne — cz.6: Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2012 Ptyty i ptytki ceramiczne — cz.16: Oznaczenie matych réznic
barwy

PN-EN 13415:2010 Kleje — Badanie klejéw do wyktadzin podtogowych.

PN-EN 1307:2010 Widkiennicze pokrycia podtogowe -- Klasyfikacja dywandw z okrywa

PN-EN 985:2004 Widkiennicze pokrycia podtogowe -- Badanie metodg krzesta na rolkach

PN-EN 986:2006 Widkiennicze pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie zmiany wymiaru

i odksztatcenia powierzchni ptytek po dziataniu zmiennych warunkéw wilgotno$ci i temperatury
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PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Czesé¢ B02:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie swiatta sztucznego: Test ptowienia w Swietle tukowej lampy
ksenonowej

PN-EN ISO 10140-1:2011, PN-EN ISO 10140-2:2011, PN-EN 1SO 10140-3:2011, PN-EN ISO
10140- 4:2011, PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach
i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych -- Pomiary laboratoryjne ttumienia dzwiekow
uderzeniowych przez podfogi na masywnym stropie wzorcowym

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrob6éw budowlanych i elementéw budynkow
-- Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badanh reakcji na ogien

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i widkiennicze pokrycia podtogowe. Pomiar
dynamicznego wspotczynnika tarcia nasuchych powierzchniach podtogowych

PN-EN 685-2007 Elastyczne, wtdkiennicze i laminowane pokrycia podiogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 1SO 10874:2012 Elastyczne, widkiennicze i laminowane pokrycia podiogowe --
Klasyfikacja

PN-EN ISO 24341:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie szerokosci, diugosci,
prostoliniowo$ci i ptaskosci arkusza

PN-EN ISO 23997:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie masy powierzchniowej

PN-EN ISO 23999:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie stabilnosci
wymiardw i zwijania sie po dziataniu ciepta

PN-EN 1SO 24343-1:2012 Elastyczne pokrycia podiogowe - Wyznaczanie wgniecenia
resztkowego po obcigzeniu statycznym

PN-EN 660-2:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie - Czes¢ 2: Metoda Fricka - Tabera

PN-EN 425:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Badanie metodg krzesta

na rolkach

PN-EN ISO 24344:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie gietkosci

PN-EN ISO 26987:2012 Elastyczne pokrycia podiogowe -  Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie

PN-EN 1081:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie rezystancii elektrycznej

PN-EN 13553:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe — Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe
stosowane w szczegolnie wilgotnych miejscach -- Wymagania

PN-EN 12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane -- Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe --
Stabelaryzowane wartosci obliczeniowe

PN-EN 649-2011 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podiogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

10.3 INNE DOKUMENTY

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. z 2002r Nr 106 poz. 1126) z
pozniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 203 r Dz. U. Nr 80 poz. 718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
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